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超低碳钢顶渣氧化性对钢液洁净度的影响
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摘 要 为探究降低顶渣氧化性对改善超低碳钢钢液洁净度的影响，在转炉终点至中间包过程中，在多位置取炉渣和钢水试

样，分别进行炉渣氧化性、钢液成分和夹杂物分析． 实验结果表明: 转炉出钢后通过对顶渣改质，渣中 T． Fe 由转炉终点的
19. 18%降至 ＲH进站时的 4. 68%，顶渣氧化性降低明显． 渣中 T． Fe降低导致钢中［O］的降低，T． Fe较低的炉次平均吹氧量
较大，使得铝脱氧前钢中［O］较高． ＲH结束渣 T． Fe与夹杂物数量呈线性关系，T． Fe 越低夹杂物数量越少，同时 ＲH 结束后
夹杂物数量与铝脱氧前钢中［O］无必然关系． 顶渣( CaO) / ( Al2O3 ) 会影响其吸收 Al2O3 夹杂物的能力，( CaO) / ( Al2O3 ) 控制

不合理的炉次，其夹杂物数量也较多． 通过降低顶渣氧化性，热轧板卷缺陷率得到明显降低．
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ABSTＲACT Slag oxidability，steel composition and inclusions were analyzed by slag sampling and steel sampling from the BOF
endpoint to the tundish for studying the influence of ladle slag oxidability on the cleanliness of ultra low carbon steel． The results show
that by ladle slag treatment after BOF tapping，T． Fe content in top slag decreases from 19. 18% to 4. 68% when getting in ＲH，indi-
cating that the reduction of slag oxidability is obvious． The reduction of T． Fe content in slag leads to the reduction of［O］content in
steel． For some heats with low T． Fe content，the average oxygen-blowing amount is large，and then the［O］content before Al deoxi-
dization is relatively high． The relationship between the T． Fe content of ＲH end slag and the number of inclusions is linear，but mean-
while there is no obvious relationship between the number of inclusions after ＲH and the［O］ content before Al deoxidization． The
( CaO) / ( Al2O3 ) ratio of ladle slag influences the Al2O3 absorption ability． The number of inclusions will be large if the ( CaO) /
( Al2O3 ) ratio of the slag is not reasonable． The defects of hot rolled sheets significantly decline with the reduction of slag oxidability．
KEY WOＲDS steelmaking; low carbon steel; slag; oxidability; inclusions; cleanliness; surface defects

收稿日期: 2016--09--22

超低碳 IF钢广泛用于汽车面板的生产，为达到卓
越的表面质量，对其钢中洁净度的要求较高［1］． 保护
渣夹杂物和内生的大尺寸簇群状氧化铝夹杂物是造成

此类深冲冷轧薄板表面缺陷的主要原因，其中保护渣

夹杂物尺寸较大，因此危害也较大［2
--3］． 保护渣夹杂物

源自结晶器中保护渣的卷入，通过对结晶器流场进行

优化可有效降低保护渣卷入的概率． 国内外学者对结
晶器内流场优化进行了大量研究，现阶段通过优化连
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铸参数［4
--6］、浸入式水口设计［7--8］、电磁制动或电磁搅

拌参数［9
--10］等可得到不同条件下的理论最优流场，然

而受浸入式水口堵塞影响，生产中实际流场与理想流

场有很大差距． 改善钢液洁净度是减少水口堵塞的有
效途径，因此无论是从保护渣卷入角度还是从大尺寸

簇群状氧化铝夹杂物生成角度，都应对钢液洁净度进

行有效控制．
近年来，随着国内生产高品质汽车板炼钢工艺的

日渐成熟，改善钢液洁净度的主要工作由 ＲH 脱碳速
率的优化［11］、ＲH纯循环时吹氩流量及处理时间的优
化［12

--13］、镇静时间的优化［14］和中间包流场的优化［15］

转向转炉终点碳氧积控制、顶渣氧化性控制和全保护
浇注三个方面，其中顶渣氧化性控制已经成为进一步

改善超低碳钢洁净度的主要思路． 基于此，国内某钢
厂在转炉出钢后对顶渣进行改质，以探究顶渣氧化性

变化情况，并分析不同阶段顶渣氧化性对钢液活度氧

和夹杂物的影响，为进一步改善钢液洁净度提供理论

基础．

1 实验及研究方法

某钢厂生产超低碳 IF钢的工艺流程为:顶底复吹
转炉—ＲH精炼—镇静—板坯连铸． 选取 3 个浇次中
20 炉进行降低顶渣氧化性工业实验，在转炉出钢后根
据终点氧的不同向钢包顶渣加入具有脱氧作用的改质

剂，以降低渣中( FeO) ，同时调整顶渣成分． 进行实验
的 20 炉为 3 个浇次的中间炉次，以排除首尾炉的影
响． 实验炉次中间包钢水的平均化学成分如表 1
所示．

表 1 实验炉次中间包钢水化学成分( 质量分数)

Table 1 Composition of test steel in the tundish %

C Si Mn P S Alt Als Ti

0. 0016 0. 0055 0. 12 0. 01 0. 0057 0. 0338 0. 0318 0. 056

图 2 热轧板表面缺陷在扫描电镜下的图像
Fig． 2 SEM images of the surface defects of hot rolled steel sheets

炉渣试样和钢水试样的取样位置和取样时间如表

2 所示，其中在 ＲH真空处理结束 8 min 所取钢水提桶
样用于夹杂物分析，试样加工成 30 mm × 15 mm的圆

柱状，进行磨抛后使用 Aspex 自动扫描电镜进行夹杂
物的检测，每一试样的检测面积约为 90 mm2，设置检

测的最小尺寸为 5 μm，之后进行自动扫描，对自动检
测到的夹杂物的形貌、成分、尺寸和数量进行记录，自
动扫描结束后使用“再定位”功能对大尺寸夹杂物进
行尺寸的重新复检，同时结合夹杂物的形貌和成分对

夹杂物进行筛选，排除并非夹杂物的外来物质．

表 2 取样位置和时间
Table 2 Sampling position and time

取样位置
取样时间

炉渣样 钢水样

BOF 转炉终点 转炉终点

ＲH精炼
ＲH进站 ＲH进站

ＲH结束 ＲH结束

中间包 ― 大包浇注 100 t时

2 实验结果与讨论

2. 1 顶渣氧化性与轧板缺陷率的关系
保护渣夹杂物和大尺寸的簇群状氧化铝夹杂物是

造成冷轧薄板表面缺陷的主要原因［16
--19］． 图 1 是超低

碳 IF钢热轧板中所发现的一处明显的表面缺陷，图 2
是该缺陷在扫描电镜下的形貌，图 3 为此缺陷的能谱
面扫描图． 由图可以看出，缺陷处有 Ca、Si 和 Na 元
素，此缺陷应该为保护渣卷入造成． 此缺陷尺寸较大，
若不及时处理，在后续冷轧中会造成十分严重的表面

图 1 IF钢热轧板表面缺陷的宏观形貌
Fig． 1 Photograph of surface defects on IF steel hot rolled sheet
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图 3 表面缺陷的能谱面扫描图
Fig． 3 Elemental mapping of surface defects

缺陷． 图 4 是文献报道的由簇群状氧化铝夹杂物造成
的冷轧板表面缺陷［19］．

图 4 冷轧板中由 Al2O3 夹杂造成的表面缺陷
［19］

Fig． 4 Sliver defects caused by Al2O3 inclusions in cold rolled steel

sheets［19］

一般来说，渣中 T． Fe 含量可完全表征渣的氧化
性［20

--21］． 图 5 是渣中 T． Fe为 3% ～ 6%和 6% ～ 9%时
对应的 IF钢热轧板卷的缺陷率． 可见随着顶渣氧化
性降低，对应的热轧板卷缺陷率明显降低．
对于超低碳钢而言，钢中夹杂物绝大多数为簇群

状的氧化铝，此类夹杂物熔点较高，很容易造成水口堵

塞． 图 6 分别是 ＲH 结束渣 T． Fe 为 4. 68%和 7. 50%
( 某两个浇次的平均值) 时所对应的水口出口的形貌．
当浸入式水口的过钢量为 670 t时，对这两个浇次同时

图 5 不同 ＲH结束渣 T． Fe对应的 IF钢热轧板卷的缺陷率
Fig． 5 Ｒelationship between the T． Fe content in slag after ＲH treat-
ment and the number of defects in IF steel hot rolled sheets

进行换水口，将取下水口的剩余面积进行准确测量，结

果如图 7 所示． 可见图 6 ( b) 水口出口的堵塞程度更
为严重，剩余面积仅为原来的 37% ． 一般来说，钢液中
夹杂物越多，大尺寸簇群状氧化铝夹杂的数量也就越

多，由此导致浸入式水口的堵塞程度也越严重，浸入式

水口堵塞会直接影响到结晶器中稳定对称的流场，同

时造成液面波动过大，这使得保护渣卷入的概率大大

增加． 因此，钢液洁净度控制水平直接影响到铸坯中
大尺寸簇群状氧化铝夹杂和保护渣夹杂的数量，而顶

渣氧化性则是影响钢液洁净度的重要原因．
2. 2 顶渣氧化性对钢中活度氧的影响
转炉出钢后向钢包顶渣加入一定量的具有脱氧作

用的改质剂以降低钢包顶渣氧化性． 图 8 是转炉出钢
对顶渣进行改质后渣中 T． Fe 含量的变化情况． 通过
对顶渣改质，T． Fe 由转炉终点的 19. 18%降低至 ＲH
进站时的 4. 68%，ＲH 结束时渣中 T． Fe 略上升至
6. 42%，上升的原因是由于 ＲH 深脱碳阶段钢液向渣
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图 6 不同炉渣平均 T． Fe 浇注结束时浸入式水口出口形貌对
比． ( a) 4. 68% ; ( b) 7. 50%
Fig． 6 Comparison between the outlet features of submerged entry
nozzles after casting for different average T． Fe contents: ( a )
4. 68% ; ( b) 7. 50%

图 7 ＲH结束渣 T． Fe含量对浸入式水口出口堵塞的影响
Fig． 7 Influence of T． Fe content in slag after ＲH treatment on the
outlet clogging of submerged entry nozzles

图 8 钢包顶渣 T． Fe变化
Fig． 8 Changes of T． Fe content in ladle slag

中传氧以及整个 ＲH 处理过程空气对顶渣氧化造
成的．
图 9 为实验炉次 ＲH 进站渣 T． Fe 含量和钢中

［O］含量的关系． 可见随渣中 T． Fe 含量的降低，钢液
中活度氧的变化趋势并不十分明显． 但从整体看，当
渣中 T． Fe质量分数为 1% ～ 5%时，对应钢中［O］质量
分数的平均值为 487 × 10 －6，当渣中 T． Fe 质量分数为
5% ～10%时，对应钢中［O］质量分数的平均值为 539 ×
10 －6，说明 ＲH进站时钢中［O］与渣中 T． Fe 具有一定
关系，只是关系并不十分明显． 这是因为 ＲH 进站时
钢中［O］受三方面的影响:一是转炉终点［O］． 对转炉
出钢不改质的炉次，终点［O］将决定 ＲH进站［O］． 二
是转炉终渣 T． Fe和 ＲH 进站渣 T． Fe． 这决定了从转
炉终点到 ＲH进站钢中［O］含量的变化; 三是钢中碳
含量． 由于实验炉次的对应的转炉终点［O］变化较
大，同时受改质效果的影响，每一炉 ΔT． Fe( 转炉终渣
T． Fe与 ＲH进站渣 T． Fe 的差) 相差较大，因此 ＲH 进
站时渣中 T． Fe与钢中［O］虽有规律但并非特别明显．

图 9 ＲH进站渣 T． Fe与钢中［O］的关系
Fig． 9 Ｒelationship between T． Fe content in ladle slag and［O］
content in molten steel before ＲH treatment

图 10 是转炉终点至 ＲH进站顶渣 T． Fe 减少量与
对应的钢中［O］的变化． 由图可知，渣中 T． Fe 降低明
显的炉次其钢中［O］降低也较为明显． 同时发现，改
质效果好、T． Fe 降低明显的炉次，其进站［O］未必很
低，这主要是转炉终点［O］有所不同造成． 超低碳钢
顶渣氧化性控制的思路是降低顶渣氧化性的基础上保

证钢中活度氧，因为 ＲH 深脱碳过程需要通过这部分
氧以达到超低碳的目的，当钢中活度氧不能满足脱碳

要求时，则需要进行吹氧强制脱碳以完成超低碳目标．
图 11 是 ＲH进站渣 T． Fe不同时对应的平均吹氧

量以及吹氧炉次所占比例． 由图可知，当进站渣 T． Fe
较低时，平均吹氧量较大，同时强制脱碳炉次占实验总

炉次的比例也较大，这与图 9 所述钢中［O］的情况相
吻合．
图 12 是 ＲH进站渣 T． Fe 与铝脱氧前钢中［O］的

对应关系． 从整体看，随着进站渣 T． Fe 降低，铝脱氧
前钢中［O］呈现增加趋势． 这和 ＲH 进站［O］的分布
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图 10 顶渣 T． Fe变化与钢液［O］变化的关系
Fig． 10 Ｒelationship between the change of T． Fe content in ladle
slag and the change of［O］ content in molten steel

图 11 平均吹氧量和吹氧炉次比例
Fig． 11 Average oxygen blowing amount and the ratio of oxygen blo-
wing heats

图 12 ＲH进站渣 T． Fe与铝脱氧前钢中［O］的关系
Fig． 12 Ｒelationship between T． Fe in ladle slag before ＲH treat-
ment and［O］ in molten steel before Al deoxidation

情况密切相关，根据前文可知，当渣中 T． Fe较低时，进
站时钢中［O］也相应较低，因此需要吹氧强制脱碳的
炉次和平均吹氧量也就越大，由此导致铝脱氧前 ( 深

脱碳后) 钢液中的［O］也就越大． 图 13 是吹氧量和钢
中［O］变化的关系． 可见吹氧量越小，ＲH进站至铝脱

氧前［O］的降低越明显，不吹氧时 ( 吹氧量为零) ，ＲH
进站至铝脱氧前［O］的降低最多． 由此图同样可以发
现，吹氧量越大，铝脱氧前［O］的值也越大．

图 13 吹氧量和钢中［O］变化的关系
Fig． 13 Ｒelationship between oxygen blowing amount and change in
［O］ content in molten steel

图 14 ＲH 真空处理结束钢中夹杂物的典型形貌． ( a ) 块状

Al2O3 夹杂物; ( b) 簇群状 Al2O3 夹杂物; ( c) Al2O3 --TixO 夹杂

物; ( d) CaO--MgO--Al2O3 --TixO夹杂物

Fig． 14 Typical morphologies of inclusions after ＲH treatment: ( a)

Al2O3 block inclusions; ( b) Al2O3 cluster inclusions; ( c) Al2O3 --

TixO inclusions; ( d) CaO--MgO--Al2O3 --TixO inclusions

2. 3 顶渣氧化性对钢中夹杂物的影响
根据夹杂物成分和形貌的不同，夹杂物大致分为

以下四类: 块状 Al2O3 夹杂物; 簇群状 Al2O3 夹杂物;

Al2O3 --TixO 夹杂物; CaO--MgO--Al2O3 --TixO 夹杂物．
图 14 是这四类夹杂物的典型形貌． 图 15 ～图 17 分别
是簇群状 Al2O3 夹杂物、Al2O3 --TixO 夹杂物和 CaO--

MgO--Al2O3 --TixO夹杂物的能谱面扫描图．
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图 15 簇群状 Al2O3 夹杂物的能谱面扫描图

Fig． 15 Elemental mapping of a cluster alumina inclusion

图 16 Al2O3 --TixO夹杂物的能谱面扫描图

Fig． 16 Elemental mapping of an Al2O3 --TixO inclusion

图 17 CaO--MgO--Al2O3 --TixO夹杂物的能谱面扫描图

Fig． 17 Elemental mapping of a CaO--MgO--Al2O3 --TixO inclusion

图 18 ＲH结束渣 T． Fe与钢中夹杂物的数量关系
Fig． 18 Ｒelationship between the number of inclusions and the T． Fe
content in slag after ＲH treatment

图 18 是 ＲH结束渣 T． Fe与 ＲH结束 8min时钢中
夹杂物数量的关系． 如图所示，随着渣中 T． Fe 降低，
钢中夹杂物的数量密度呈减少趋势． 图 19 是这些炉
次对应的铝脱氧前钢中［O］含量． 由图可知，夹杂物
的数量受渣中 T． Fe 影响十分明显，而与脱氧前钢中
［O］无明显关系． 这是因为该钢厂 ＲH 去除夹杂物的

能力较强，脱氧直接生成的夹杂物已不是限制环节，随

着夹杂物的去除，氧由渣中不断向钢液传递而造成氧

化铝夹杂源源不断地形成，成为影响 ＲH 结束后夹杂
物数量的关键．

图 19 ＲH结束渣 T． Fe与对应的铝脱氧前钢中［O］的关系
Fig． 19 Ｒelationship between T． Fe content in slag after ＲH treat-
ment and［O］ content in molten steel before Al deoxidation

超低碳钢渣改质的目的除了降低顶渣氧化性外，

还要求对顶渣的碱度和流动性进行调整，以增强炉渣
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吸收夹杂物的能力． 文献报道，ＲH进站时钢包顶渣的
( CaO) / ( Al2O3 ) 质量比可以表征炉渣吸收 Al2O3 夹杂

物的能力［22］． 根据日本川崎制铁( 现为日本 JFE 钢铁
公司)报道，超低碳钢顶渣( CaO) / ( Al2O3 ) 控制在 1. 6 ～
1. 8 范围内时，炉渣吸收 Al2O3 夹杂物的能力最强

［23］．
根据图 18 可知，A、B和 C三点对应的夹杂物数量密度
明显高于趋势线，而 D点对应的夹杂物数量密度明显
低于趋势线，因此除了分析渣中 T． Fe对夹杂物的影响
外，还应该对不同炉次的 ( CaO) / ( Al2O3 ) 进行讨论．
表 3 为 A、B、C和 D 四个炉次的钙铝比以及其余炉次
的平均钙铝比． 由表可知，A、B 和 C 三炉距理想的钙
铝比控制范围相差很大，D 铝的钙铝比控制在最优范
围，其余炉次的平均钙铝比略小于最优范围，仍有进一

步调整的空间．

表 3 ＲH进站时渣中 CaO / ( Al2O3 ) 质量比

Table 3 ( CaO) / ( Al2O3 ) mass ratio in slag before ＲH treatment

A炉 B炉 C炉 D炉 其余炉次( 平均值)

1. 14 2. 21 1. 40 1. 78 1. 53

造成以上 A、B、C 三炉钙铝比控制不合理的原因
是:对于某些改质明显的炉次，改质剂中铝与渣中氧化

铁反应强烈，渣中氧化铝含量升高明显，如果此时改质

剂中有效进入炉渣的( CaO) 的量不能有效控制，将导
致( CaO) / ( Al2O3 ) 偏高或偏低． 相应地，顶渣对钢中
Al2O3 夹杂物的吸收能力也将大为下降． 为了使顶渣
氧化性降低对改善钢液洁净度的作用更为明显，需要

保证顶渣对 Al2O3 夹杂的吸收能力．
图 20 是 ＲH结束渣 T． Fe与不同尺寸夹杂物数量

的关系． 图 21 是 ＲH 结束渣 T． Fe 与( CaO) / ( Al2O3 )

的关系． 两图是多炉次的统计结果，据图可知，当
( CaO) / ( Al2O3 ) 为 1. 4 ～ 1. 8 时，T． Fe 降低对减少钢
中夹杂物作用明显，此时的限制因素是渣中 T． Fe; 当
( CaO) / ( Al2O3 ) 小于 1. 4 时，渣中 ( CaO) / ( Al2O3 ) 成

为影响夹杂物数量的主要因素．
同时发现，当 ( CaO) / ( Al2O3 ) 控制合理时，小于

10 μm的夹杂物数量减小趋势最为明显，大于 10 μm
的夹杂物数量较少且与渣中 T． Fe 的变化规律无对应
关系． 因此降低顶渣氧化性对降低 ＲH结束后小尺寸
夹杂物的作用最为明显，这些小于 10 μm 的夹杂物在
随后的镇静过程中不容易上浮去除，却容易随着浇注

的进行不断聚集长大，成为大尺寸簇群状氧化铝夹杂

物的来源．
2. 4 镇静和浇注过程中氧化性顶渣的持续危害
定义 ＲH真空处理结束到中间包过程钢液中酸溶

铝的减少量为酸溶铝损失值，记为 Δ［Als］; 定义 ＲH
真空处理结束到中间包过程钢液中溶解钛的减少量为

钛损失值，记为 Δ［Ti］． 图 22 是 ＲH结束时渣中 T． Fe

图 20 ＲH结束渣 T． Fe与不同尺寸夹杂物数量的关系
Fig． 20 Ｒelationship between T． Fe in slag after ＲH treatment and
the number of different size inclusions

图 21 ＲH结束渣 T． Fe与进站渣( CaO) / ( Al2O3 ) 质量比的关系

Fig． 21 Ｒelationship between T． Fe content in slag after ＲH treat-
ment and ( CaO) / ( Al2O3 ) mass ratio in slag after ＲH treatment

图 22 ＲH结束渣 T． Fe与 Δ［Als］、Δ［Ti］的关系
Fig． 22 Ｒelations of Δ［Als］ and Δ［Ti］with T． Fe content in slag
after ＲH treatment

与 Δ［Als］和 Δ［Ti］的关系． 由图可知，随渣中 T． Fe增
加，钢中 Δ［Als］和 Δ［Ti］呈增加趋势． 这是因为在镇
静及后续的浇注过程中，钢包顶渣的氧化性依然较高，

顶渣会持续地向钢液中传氧，造成二次氧化，如式( 1) ～
式( 2) 所示，这部分［O］与钢液中［Als］和［Ti］反应，造
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成［Als］和［Ti］的损失值增大，由此生成较多的 Al2O3

夹杂物和 Al2O3 --TixO夹杂物，因此氧化性顶渣对洁净
度的危害会持续至浇注结束． 根据图 22 所示结果，应
进一步采取措施，继续降低 ＲH结束渣 T． Fe含量．

2［Al］+ 3［O］= ( Al2O3 ) ， ( 1)
4［O］+ x［Ti］+ 2［Al］= ( Al2O3--TixO) ． ( 2)

3 结论

( 1) 通过对顶渣改质，顶渣中 T． Fe的质量分数由
转炉终点的 19. 18%降至 ＲH 进站时的 4. 68%，顶渣
氧化性降低明显．
( 2) 转炉出钢至 ＲH 进站过程，钢中［O］的降低

与顶渣 T． Fe降低呈线性关系． ＲH 进站渣 T． Fe 较低
的炉次，对应钢中［O］较低，吹氧炉次和 ＲH深脱碳过
程的平均吹氧量均较多，导致这些炉次铝脱氧前的

［O］较高．
( 3) 除少数炉次外，ＲH 真空处理结束后钢中夹

杂物的数量与结束渣 T． Fe呈线性关系，铝脱氧前钢中
［O］与 ＲH结束后钢中夹杂物的数量无明显关系．
( 4) ＲH进站渣( CaO) / ( Al2O3 ) 质量比过高或过

低都会影响 Al2O3 夹杂物被顶渣的吸收，导致这些炉

次夹杂物数量较多．
( 5) 镇静和浇注过程氧化性顶渣会持续危害钢液

洁净度，导致钢液［Als］和［Ti］的损失值增大．
( 6) 顶渣氧化性影响钢液洁净度，进而影响浸入

式水口出口的堵塞． 因此，顶渣氧化性较低的炉次，对
应的热轧板卷缺陷率较低．
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