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特种变压器生产车间数字孪生系统构建方法
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摘    要    为解决特种变压器生产车间实时化管控弱、调度决策能力差、过程监控不直观、运行态势不明朗的问题，从特种变

压器车间的数字孪生建模、知识信息融合、运行可靠性分析和可视化表达等方面入手，探讨了一种特种变压器车间数字孪生

系统的新型体系架构；阐述了基于“5维度-4视角”模型、高性能算力孪生引擎及沉浸式可视化技术的数字孪生建模表达方

法；研究了数字孪生车间指标体系的构建方法以及车间知识信息与数字孪生的融合方法；基于层次分析理论和关联熵方法，

构建了一种基于复合物元信息熵的车间数字孪生系统可靠性分析模型；最后，以某特种变压器生产车间为应用案例，基于上

述方法和模型，结合实际生产过程开发了原型数字孪生系统，实现了特种变压器车间的多维多尺度实时智能管控，验证了该

方法的合理性和有效性.

关键词    数字孪生；特种变压器；构建方法；数字化车间；知识信息融合
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Development of a digital twin system in a special transformer production workshop
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ABSTRACT    To  address  the  weak  real-time  control,  poor  decision-making  ability,  nonintuitive  process  monitoring,  and  unclear

operation situation problems in a special  transformer production workshop, a new digital  twin system architecture is discussed for the

workshop, focusing on digital twin modeling, knowledge information fusion, operation reliability analysis, and visual representation. The

modeling and expression of the digital twin were based on the “Five dimensions–Four perspectives”  engine, where the “Five dimen-

sions”   refer  to  physical  entities,  virtual  objects,  twin  data,  connection  mapping,  and  services  and  the “Four  perspectives”   refer  to

geometric, physical, behavioral, and rule models, with high-performance computing power and immersive visualization technology. This

paper describes the method of 3D modeling, data mapping, computing power development, and visual expression for the digital twin. A

deep fusion method between knowledge and digital twin was studied based on the principle of tree growth. This model includes two key

parts. First, a design of the index system having a hierarchical structure based on the principle of tree growth was proposed. Indices were

divided into four levels—workshop, production line, station, and equipment levels—based on the workshop scale, vertically constituting

the  main  branches  of  the  index  tree  model.  From  the  perspective  of  the  life  cycle  of  production  activities,  indices  were  divided  into

planning parameters, process parameters, work order parameters, quality parameters, equipment parameters, and so on. Thus, a complete

index system of the digital twin workshop was established. Furthermore, the photosynthesis and the transport of organic products in the

tree  were  simulated  by  formally  describing  the  deep  fusion  mechanism of  knowledge  and  digital  twin  in  transformer  workshops,  and

diverse  intelligent  computing units  were  built  to  mine knowledge and identify  information from disorganized workshop operation big 
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data.  Finally,  a  multilevel  and  complex  model  was  constructed  to  integrate  the  knowledge  and  digital  twin  of  a  special  transformer

workshop  based  on  the  computation  model,  and  the  real-time  monitoring  and  control  of  the  workshop  were  realized.  An  operational

reliability analysis model of the digital twin system for special transformer workshops based on composite matter element information

entropy was  also  proposed,  which  combines  the  analytical  hierarchy process  and the  correlation  entropy method.  A composite  matter

element model was systematically built based on the historical operational data of the transformer workshop, which can be used for the

real-time monitoring of the operational reliability and the evolution of any trends in the operational parameters. Thus, a prototype digital

twin system was developed, and its rationality and effectiveness were verified using the special transformer workshop as the application

case. The research results have an outstanding reference for the construction of digital twin systems and the intelligent management of

transformer workshops.

KEY WORDS    digital twin；special transformer；construction method；digital workshop；knowledge fusion

新一代信息技术与产业加速融合渗透，演化

新产品、新模式、新业态. 数字孪生作为智能制造

和工业互联网的关键使能技术，赋能数字化车间

的智能化转型意义重大 . 数字孪生是一种集合新

型传感技术、数据采集技术、网络解析传输技术、

工业大数据分析技术、虚拟现实、增强现实、三维

可视化、智能人机交互、智能决策等技术，融合赛

博系统理念、数字化治理理念、多对象协同运行、

跨学科领域知识的新型智能化手段，能够有效满

足数字化车间以虚控实、虚实同步、智能人机交

互、远程实时监测、三维可视化管理、行为逻辑推

理等多维多尺度管控需求.
国内外诸多学者基于数字孪生技术对数字化

车间的智能化建设进行研究和实践，并取得了一

定成果 . Negri等 [1] 对数字孪生的相关概念定义展

开了阐述和分析. 陶飞等 [2−4] 从不同维度统计分析

了国内外数字孪生的相关文献，思考了数字孪生

十大问题，提出了五维模型的概念及其在多个领

域的应用思路 . 李浩等 [5] 探讨了工业数字孪生系

统的概念、结构和运行模式. Qi等[6] 阐述了数字孪

生关键技术，为数字孪生应用的开发实施提供了

参考. Wu等 [7] 构建了低时延的边缘云协同数字孪

生系统 . Schroeder等 [8] 研究了基于 AutomationML
数据格式的数字孪生数据交换模型 . 丁凯等 [9] 研

究了智能制造空间的虚实映射和过程数据建模方

法. 张超等 [10] 从数据和知识混合驱动视角出发，提

出了一种数字孪生制造单元多维多尺度的高保真

建模方法，并以航空发动机整体叶轮加工过程为

例，验证了方法的可行性. 魏一雄等[11] 采用面向事

件响应的数据管理方法构建模块化、通用化的数

字孪生车间系统 . 侯正航等 [12] 搭建了基于数字孪

生的飞机装配状态巡检机器人系统，实现了机器

人可视化实时巡检 . 吴鹏兴等 [13] 提出了一种基于

数字孪生的离散制造车间可视化实时监控方法，

并在航天产品机加车间进行了实地验证 . 江海凡

等 [14] 提出了基于模型、投影和孪生 3个阶段的数

字孪生演进模型. 孙学民等[15]、胡兴等[16] 基于数字

孪生解决了产品装配过程虚实脱节导致的效率低

和质量差的问题 . 马靖等 [17] 分析了生产单元的可

视化管控需求，提出了数字孪生驱动的生产单元

可视化管控架构 . 刘娟等 [18] 提出了一种基于事件

调度的车间数字孪生体系统仿真方法，实现物理

车间全流程、全要素实时可视化监控. 邓建新等[19]

则从货物配送管理角度出发，将数字孪生和配送

业务融合，开发了数字孪生配送管理原型系统，提

升了货物配送全生命周期过程的优化管理 . 许敏

俊等[20] 借助数字孪生实现了钻削加工的实时监测

和优化控制 . 王炎等 [21] 利用数字孪生建立了齿轮

箱的孪生体模型，模拟了不同工况下的齿轮箱运

行状态，实现了对齿轮箱的精准故障诊断 . Tuegel
等[22] 提出了一种基于数字孪生的飞机结构寿命预

测方法 . Uhlemann等 [23] 基于数字孪生技术研究了

生产过程的多模态数据采集方法 . Söderberg等 [24]

利用数字孪生仿真产品生产过程，对产品生产进

行了实时控制和优化，促进了产品生产从大规模

生产向个性化定制的转变.
综上所述，目前关于数字孪生的研究应用侧

重于体系框架、模型构建和可视化监控，对各类数

字孪生场景应用的建模实施具有一定指导意义 .
但是，特种变压器车间生产业务错综复杂、运行数

据体量庞大、蕴含信息千变万化，简单的三维模型

的可视化展示无法逼真反映车间状况，传统孪生

体算力不强、车间知识信息挖掘困难、车间整体

运行趋势不明确、虚实协同和以虚控实的交互能

力不强,多维多尺度 [25] 监测管理势在必行. 针对以

上问题，本文提出了一套特种变压器生产车间数

字孪生系统的构建方法，针对数字孪生系统的模

型开发、指标体系建模、知识信息融合、系统运行

王大江等：特种变压器生产车间数字孪生系统构建方法 · 1949 ·



可靠性评估、过程和数据可视化表达等方面展开

深入研究，最后以某特种变压器生产车间为例开

展实验验证，实现了变压器车间多维多尺度的智

能化管控，大幅提升了车间运行效率和管理水平. 

1    特种变压器生产车间数字孪生体系架构

特种变压器生产的工艺流程复杂、作业离散

程度高、业务逻辑交错，难以实现全要素、全流程

的精益化管理，制约了变压器生产的效率和质量 .

通过分析变压器车间的生产工艺特点和业务管控

需求，本文提出了特种变压器生产车间数字孪生

的新型体系架构，如图 1所示，主要由物理车间

层、多源数据映射层、数字孪生模型层和数字孪

生应用层组成，分别从变压器生产车间的数字孪

生建模，变压器生产车间的知识信息和孪生对象

的融合，变压器生产车间的运行可靠性分析监测

以及变压器生产车间孪生模型的可视化表达等方

面着手，构建了变压器数字孪生系统模型，以实现

 

Application layer of digital twin system in transformer workshop

Real-time monitoring of

transformer workshop

Analysis of operation situation

of transformer workshop

Synchronization of virtual and real;

controlling reality with virtual

Digital twin system model layer of transformer workshop

Visualization of digital twin model in transformer workshop (4)

Visual intelligent

interaction
Model loading Data assembly Program definition

Data interaction interface

Server

Model

Handier Database

Method

Field

Method

Field

Fusion of knowledge and digital twin in transformer workshop (2)
Analysis of operation reliability of

transformer workshop (3)

Digital twin model

Workers

Workshop level
indicators

Complex matter element

Step3: Solution conclusion

Hi=−Σ P(ωjσi,j)ln P(ωjσi,j)

Step2: Reliability prediction model

Step1: Formal description of problem

Support for high performance
computing capacity

Inspection and
commissioningAssemblyCoil

winding
Iron core

Insulating
parts

Welding
and

painting
Blanking

Radio frequency
identification tag

Quick
response code

Handheld
machine

Station
computer

Process
data

Support oriented
process Instrumentation Sensors

Transformer physical workshop floor

Multi source data mapping
layer

Digital twin engines and Tools

Digital twin modeling of transformer workshop (1)

5-Dimension&4-view digital twin

Evaluation
function

Analytic hierarchy
process

Correlation
entropy Combination weight

R

F′

T T1

T1

S1 σ11 σ21 σm1

σm2

σmn

σ22

σ2n

σ12

σ1n

S2

… … … … …

…

…

…

…

…

…

…

…Sn

H1 H2 Hi Hm

T2

T2

Ti Tm

n

j=1

Tm

H

Line level
indicators

Station level
indicators

Equipment level
indicators

Planning
indicators

Process
indicators

Logistics
indicators

Quality
indicators

Safety and
environmental

indicators

Machine

Material

Method

Environment

M
ap

p
in

g
 i

n
te

rf
ac

e 
o
f 

in
d
ic

at
o
r 

fi
el

d

Index S7

Index S6 Index S5

Index S4

Index S3

Index S1

Index S2

S1−1

S1-2

S3-1

S6-1

S5-2

Equipment,

Quality,
Index
items

Failure
rate,

Overall equipment
effectiveness,

Mean time between
failures,

Mean time to
repair,

(MTTR)

(MTBF)

Index
items Meaning

Meaning Value

Calculation
formula

Calculation
formula

Calculation
formula

Calculation
formula

Calculation
formula

Calculation
formula

Value

First pass yield,  description

description

Pass rate,

… …

…

… …

…

…

…

S5-1

S4-1

S2-1-2

S2-1

S2-1-1

LevelⅠindex S LevelⅡindex Sp-q

Trunk of tree

In
d
ex

 s
y
st

em
 m

o
d
el

in
g
 o

f 
d
ig

it
al

 t
w

in
 s

p
ac

e

Multi source dataset

Multi source dataset

Multi source dataset

Multi source dataset

Input 1

Code Decode

Features

Forecast

T
im

e 
se

ri
es

m
o
d
el

C
lu

st
er

an
al

y
si

s
C

la
ss

if
ic

at
io

n
an

d
 r

eg
re

ss
io

n
M

at
h
em

at
ic

al
fo

rm
u
la

Distribution
function

Expectation

Variance

Chebyshev’s
inequality

K-nearest
neighbor
algorithm

Support vector
machine

Naive bayes

Neural network

C4.5 algorithm

K-means

Frequent pattern
growth

Exponential
smoothing

Genetic
algorithm

Apriori

Arima

Gray theory

Random walk
with restart

Pointwise mutual

information

Input 2

Input 3

Multi source dataset

C
o
n
v
er

g
en

ce
 a

n
d
 f

u
si

o
n
 p

ri
n
ci

p
le

 o
f 

k
n
o
w

le
d
g
e

in
 d

ig
it

al
 t

w
in

 s
p
ac

e

Multi source

dataset

Information
aggregation

computing node

Information
aggregation

computing node

Information
aggregation

computing node

Information aggregation computing node

图 1    特种变压器生产车间数字孪生体系架构

Fig.1    Digital twin system architecture of the special transformer workshop
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变压器生产车间的多维多尺度实时监控和运行态

势预测分析等，进一步达到虚实同步、以虚控实的

目的.
物理车间层，主要指特种变压器生产车间底

层实际的加工设备、检验设备、立体仓库、自动导

向车 (Automated  guided  vehicle,  AGV)、现场工控

机、移动终端、仪器仪表、作业指导书、生产工单、

无线射频识别（Radio frequency identification, RFID）

系统、快速响应二维码 （Quick  response  code,  QR
code）、标准作业规程 (Standard operating procedure,
SOP)以及生产过程中所产生的多元数据等组成的

车间生产资源. 它们贯穿产品全生命周期，提供生

产、检测、监控等不同能力，支撑现场数据实时监

测和生产事务灵活处理. 多源数据映射层，主要是

由智能网络网关、光纤交换机、路由器、可编程逻

辑控制器 (Programmable logic controller, PLC)组态

等组成的数据交换通道和信息映射路径，具备通

讯连接、协议适配、协议转换、信息物理映射、软

件定义网络和物理寻址的基础功能 . 支持实时数

据和控制指令的感知、解析与传递. 数字孪生模型

层，是在虚拟空间对实体车间的数字化克隆，基于

变压器生产物理车间的几何结构、物理属性和行

为逻辑，高度抽象和分析车间运行管控的机制和

原理，从变压器生产车间数字孪生体建模、指标体

系形式化建模、数据层次化汇聚、知识信息与孪

生模型深度化融合、变压器生产车间运行可靠性

预测分析、各类数据和模型的可视化表达等方面

着手，系统地建立变压器生产车间的管控指标体

系、运行逻辑规则、可视化智能交互等智能化机

理模型，基于数据驱动和事件驱动双管齐下，打造

变压器生产车间的智能化运行能力. 数字孪生应用

层，是在模型层的基础上，遵循软件即服务（Soft-
ware as a service, SaaS）的思想理念，将变压器车间

运行的机理模型高度封装集成，提供全面感知、综

合研判、全局协同、科学预测和辅助决策的智能

化能力，实现多维多尺度生产过程实时监控、优化

自主决策和运行趋势分析预测等先进生产模式. 

2    特种变压器生产车间数字孪生建模表达
方法

特种变压器车间数字孪生系统的建模和开发

应符合“5维度−4视角”的模型内涵. “5维度−4视

角”模型中的“5维度”分别指物理实体维、虚拟对

象维、孪生数据维、连接映射维和服务维，“4视

角”是指几何视角、物理视角、行为视角和规则视

角 . 数字孪生系统的建模和开发主要包含数字孪

生三维建模、数字孪生数据集成和数字孪生算力

开发 3个部分 . 数字孪生三维模型需要借助三维

建模技术来表达模型的层次结构和几何关系，同

时赋予模型静态属性和动态特性 . 数字孪生数据

的集成，主要是实现多源异构数据采集、数据汇聚

和数据接入，车间存在多种类型的 PLC控制器、

数控系统、上位机、仪器仪表、传感器等，各类设

备支持的通讯协议不尽相同，为实现车间通讯协

议的适配统一，采用开放性生产控制和统一架构

（Open  platform  communications  unified  architecture,
OPC UA）等通用标准协议采集包括产品、设备、人

员、系统、环境等对象的运行数据[26]，并通过WebSer-
vice和 Restful等接口实现异构信息系统的集成和

孪生数据的共享，如制造执行系统 (Manufacturing
execution system, MES）、仓储管理系统（Warehouse
management system, WMS）、质量管理系统（Quality
management system, QMS）、产品生命周期管理系

统（Product lifecycle management，PLM）等 . 数字孪

生算力的开发，主要是基于专业仿真软件工具实现

高保真的车间系统特性仿真分析，基于 Hadoop、
Spark等大数据分析平台实现车间海量数据的分

布式、并行化计算，基于人工智能平台的机器学

习、深度学习模型实现复杂逻辑的预测推理，基

于 Unity平台的动画求解重构能力实现低时延的

运行动画仿真等，通过数据计算和仿真模拟赋予

车间系统虚实同步和以虚控实的能力，辅助实现

智能化决策 . 特种变压器生产车间数字孪生的建

模和开发方法原理如图 2所示.
传统数字孪生三维模型的表达深度较浅、交

互能力较弱，变压器生产车间的运行监测和以虚

控实能力有限. 基于物理车间“人−机−物−环境”互

联与共融技术、虚拟车间建模仿真运行及验证技

术、孪生数据构建与管理技术、数字孪生车间运

行技术、智能生产与精准服务技术五大类数字孪

生车间关键技术 [27]，能够很好地解决以上问题. 其
中，利用车间虚拟现实与增强现实技术能够在很

大程度上提高虚拟车间和物理车间之间的虚实同

步和以虚控实能力，在虚拟现实 (Virtual reality, VR)
应用方面，沉浸式可视化是一项新兴热点技术 ,能
够提供高度逼真的沉浸感与参与感，有助于充分

运用人的感知与操作能力,为数据分析推理和决策

提供支持. 因此，本文进一步研究了数字孪生模型

的深度沉浸式可视化表达方法 (如图 3). 在车间运
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行大数据和车间可视化模型的基础上，集成 Unity
等主流虚拟现实引擎、PLC组态、大数据商业智

能商业智能（Business intelligence, BI）平台等，融合

三维视觉感知、非视觉感知辅助、语音识别、手势

识别、眼球注视识别、触摸点击等新型虚拟现实

辅助设备，构建数字孪生车间的三维仿真动画、
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Fig.2    Principle of the modeling and development of the digital twin in special transformer workshop

 

Visual model
design

Visual data
assembly

Visualization
program definition Immersive visualization

Structure analysis of
real objecis

(Workshop, production
line, equipment,

products... )

Process of work order
circulation

(Start operation,
completion, work report

offline)

Hierarchical
relationship of

models
Analysis and design
of animation frames

Animation script

PLC configuration Animation
procedur

(C# programming
language, script)

Equipment operation
status

(Efficiency, fault, current,
voltage, vibration)

CAD 2D、3D model
Intelligent device

configuration model

Correlation of
monitoring
indicators

Animation
demonstration

Quality inspection
execution

(Product name,
inspection process,

inspection item,
inspection conclusion)

Represent geometric
attributes

(Shape, size, position)

Device status
mapping

Definition of
interaction script

Design of event
monitoring

Progress mapping
of production

Expressing properties

of motion, structure

and mechanics

Event function
(C# programming
language, script）

Workers' safety and
situation

( Operator, moving track )
Data incremental

update

Event template
mapping

Material distribution
and consumption

(AGV track, delivery beat)
Script mount

Big data report

3D visual
perception

Non visual
perception

Speech
recognition

Gesture
recognition
interaction

Gaze
recognition
interaction

Touch and
click

Virtual reality wearable intelligent device

图 3    深度沉浸式可视化表达方法

Fig.3    Expression method of the deep immersion visualization

· 1952 · 工程科学学报，第 45 卷，第 11 期



3D动态漫游、智能化人机交互、动态悬浮窗图等

可视化应用，为孪生模型设计编制动画播放脚本

和人机交互逻辑脚本，能够实时捕捉现实车间生

产过程的数据和事件，快速分析生产现场的实际

状态，辅助生产人员掌握和理解车间运行状况，提

升决策的有效性.
特种变压器生产车间的深度沉浸式可视化表

达实现过程主要包括 4个步骤 . 一是基于三维建

模技术和组态技术构建车间对象的可视化几何模

型，并赋予模型应有的静态属性和动态特性；二是

对可视化模型进行数据装配和关联关系映射，并

依据现实世界物理车间的层次结构，为虚拟模型

添加父子关系和重构逻辑；三是定义可视化智能

人机交互的响应逻辑，基于虚拟现实设备的三维

可视能力和人机交互能力，通过多种方式反映车

间系统的实时状况和运行机理；四是实时加载车

间多源数据、指标参数值、运行事件消息等进行

仿真推演，对变压器车间的计划调度与执行、工单

流转过程、设备运行状况、质量检验情况、能源消

耗情况、安全环境态势、物料配送消耗等进行全

流程、全要素的可视化管控，加强数据驱动的以虚

控实能力. 进一步地，融合专家知识图谱分析和大

数据智能计算,在实时交互和不断迭代优化中赋予

理论模型更加精准的复现能力和预测能力 [28]，从

而优化生产节拍、提升设备运维水平、改进质量

控制和加工工艺、降低能源消耗、减少安全事故、

优化 AGV配送路径等. 

3    仿生树生长的知识信息与特种变压器车
间数字孪生融合方法

特种变压器车间生产过程中产生的海量运行

数据蕴含丰富的信息知识 . 如何从多源异构大数

据中抽象信息和凝聚知识，并映射在数字孪生空

间，基于虚拟模型对物理车间进行实时监测和控

制非常重要 . 指标参数是多源异构大数据蕴含知

识信息的最佳描述，直观反映了车间的真实运行

状况和变化趋势 . 为研究其在运行数据与指标参

数的精准映射关系，以及知识信息与数字孪生空

间的融合手段，本文提出仿生树生长的知识信息

与数字孪生的融合方法，主要包含两个研究内容：

一是仿生树木的结构和生长原理，形式化地描述

变压器数字孪生车间的指标体系模型构建过程；

二是仿生树木光合作用及其有机产物的汇聚输送

机制，建立车间知识信息与数字孪生的深度融合

模型. 

3.1    仿生树木生长的车间数字孪生指标体系形式

化建模

特种变压器车间运行参数复杂多样、混乱无

序，但是参数之间存在着千丝万缕的关联关系（包

含因果关系、前置条件关系、促进关系、抑制关

系、父子关系和平行关系等） . 简单罗列车间运行

参数指标无法层次化、精细化地体现指标之间的

联系 . 仿生树木生长原理进行数字孪生车间的指

标体系建模，能够很好地解决上述问题. 分析树木

结构的层次划分和构成模式可知，树木的生长，由

树干开始，在树干的基础上不断分化出次级枝干，

枝叶结构不断产生，层次不断加深，最终形成复杂

树木结构. 类比树木的层次结构和生长原理，设计

和定义数字孪生车间智能管控的指标参数，特种

变压器生产车间指标体系建模原理如图 4所示 .
从车间的尺度视角分析，分为车间级指标、产线级

指标、工位级指标和设备级指标等，如 S1、S2、S3 ∙∙∙
S7 等代表车间不同尺度视角下的指标参数，纵向

构成指标树模型的主体枝干 . 从生产活动的生命

周期视角分析，在指标树模型主体枝干的基础上，

衍生分化为计划类指标、工艺类指标、工单类指

标、质量类指标、物流类指标、能源类指标、环境

与安全类指标等，如 S1-1、S2-1、Sp-q 等代表在车间

尺度视角指标参数 S1、S2、S3 等的基础上衍生出的

生产活动生命周期视角下具有父子层级关系的不

同指标参数，横向构成指标树模型的细分枝干. 重
复迭代以上步骤，直至构建完整的数字孪生车间

智能管控的树形指标体系模型.
基于上述建模原理，针对某特种变压器生产

车间的指标体系展开分析，尽可能全面地设计和

收集了该车间的各类运行指标参数集，该指标参

数集中的初始参数没有明确的层级关系和关联关

系，尚不构成树形体系 . 首先，以车间尺度视角为

依据将指标参数分为 4个运营层级，然后以生产

活动的生命周期视角为依据对每个运营层级下的

指标参数进行分类，分别对应至工艺类、计划类、

物流类、生产类、质量类、能源类、安全类与环境

类. 基于该树形指标体系模型，可以在虚拟空间中

实时表征物理车间的运行状况. 如图 5所示，车间

级指标主要包括车间整体运营层面所关注的参

数，如车间立库的安全库存、产品的缺陷分布、产

品质量检验合格率、车间总体的水电气消耗量、

物料总消耗量、设备损耗程度、人员工时、计划达

成率和库存周转率等；产线级指标主要包括产能

负荷率、生产进度、质检及时率、质检合格率、物
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料配送进度、生产节拍和产线平衡率等；工位级指

标主要包括物料消耗和需求情况、平均占用率、

峰值占用率、激活率、标准作业时间和实际作业

时间等；设备级指标主要包括设备启停状态、设备

运行参数、设备综合效率（Overall equipment effective-
ness, OEE）、设备故障次数、设备停机时间、加工

工艺参数和故障报警信息等 . 在上述指标参数的

尺度视角划分和生命周期视角归类的基础上，按

照从左往右、由上到下的顺序依次评估指标之间

的关联关系 . 将存在关联关系的指标参数采用有

向线段连接标记. 例如，车间级的计划达成率指标

与产线级的工单进度、计划下达及时率、外协到

货及时率等指标存在一对多的父子关联关系 . 产
线级的节拍指标与工位级的标准作业时间和实际

作业时间存在一定联系. 通过该种方式，将变压器

生产车间分散的指标参数形式化地描述为具有明

确关联关系的树形模型，为各级指标的计算模型

提供了依据. 

3.2    仿生树木光合作用及其有机产物汇聚输送的

车间知识信息与数字孪生融合

特种变压器车间的大数据资源是运行管控的

新型驱动力 . 但是原始数据对知识信息的归纳总

结能力有限，不能发挥数据驱动的理想作用，需要

基于数学手段从海量原始数据中挖掘知识信息，

指导车间运行决策 . 知识信息的挖掘包含多个层

次，知识的信息密度越高，对车间的智慧决策辅助

能力越强 . 应该在低信息密度指标和参数的基础

上逐层提炼高密度信息的知识 . 仿生树木光合作

用及其有机产物的汇聚输送原理，能够实现变压

器生产车间知识信息与数字孪生的深度有机融合.
如图 6所示，依据树木光合作用及其有机产物汇

聚输送的原理，首先，以变压器车间运行大数据为

数据源，基于指标计算数学公式、机器学习算法和

深度学习模型构建复杂多样的智能计算单元，从
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Fig.6    Fusion of the knowledge and digital twin by imitating tree photosynthesis and transport of organic products
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杂乱无章的车间运行大数据中挖掘知识和识别信

息，将计算结果作为数字孪生车间的指标量值输

出展示. 然后，将初步得到的基础指标和低维知识

信息通过聚合节点的迭代计算实现知识信息的高

度抽象和融合，每项高等级指标都是若干低等级

指标融合计算的结果，知识和信息逐级向数字孪

生车间指标体系主干收敛，最终实现完整的孪生

数据映射和知识信息汇集融合，并通过虚拟可视

化的手段在数字孪生空间呈现，利用虚拟空间的

数字模型实时指导物理变压器车间的智能化监控

和调度.
基于上述建模原理，针对特种变压器生产车

间的知识信息和数字孪生融合的问题，首先根据

业务管控需求定义了数据采集的模板，将车间运

行大数据的关键字段与数据模型一一关联映射，

数据字段主要分为两类，一是围绕车间人、机、

料、法、环的业务运行数据，如计划数据、工艺数

据、工单数据、质量数据、设备数据和物料数据

等；二是围绕车间运行的关键事件消息，配置事件

监听机制，实时感知和采集车间运行的异常报警

信息、参数阈值越界消息、关键事件触发警告等 .
然后，通过分析具体业务的数据计算逻辑，为每一

项计算任务定义了计算模型，该计算模型可能是

单一的数学公式、人工智能（Artificial intelligence，
AI）算法或者知识图谱，也可能由多种算子按照一

定的规律排列组合形成，通过算子路由映射的方

式为每项计算任务给定计算链路，前项算子的输

出结果往往会作为后项算子的输入参数，以此类

推构成特种变压器生产车间知识信息和数字孪生

融合的树网状计算模型. 例如，设备综合效率 OEE
的计算即为一个基于数学公式的多层路径汇聚计

算过程，OEE为设备时间开动率、性能开动率和合

格率的乘积，而时间开动率是设备开动时间和负

荷时间的比值，负荷时间是日历工作时间和计划

停机时间的差值；同样，性能开动率为净开动率和

速度开动率的乘积，净开动率是加工数量和实际

加工周期乘积与开动时间的比值 . 此类计算无法

一步到位，需要通过多层参数的组合计算才能获

得信息价值较高的监测指标 . 基于振动信号的设

备故障预警过程则为一个多步骤的 AI算子组合

计算过程，首先通过特征提取算子 (如 EMD经验

模态分解、VMD变模式分解、小波变换等 )依据

振动数据的时间尺度特征进行信号分解，提取特

征向量. 然后，以提取的特征向量作为下一步计算

的输入，基于支持向量机、随机森林、卷积神经网

络等机器学习和深度学习算子实现设备的故障形

式预测，进一步地，基于数学公式构建设备健康度

隶属函数算子，以设备故障预测结果为自变量，实

时计算设备的健康度指数. 按照此种方式，可以快

速构建出特种变压器生产车间知识信息和数字孪

生融合的多层次、复杂模型，基于数据计算模型实

现车间现场的实时监测和控制 . 基本原理如图 7
所示. 

4    基于复合物元信息熵的特种变压器生产
车间数字孪生系统运行可靠性分析

(Ob,Cb,Vb) (Ob1,Cb1,Vb1)

((Ob1,Cb1,Vb1),Cb,Vb)

F′ σi j

特种变压器生产车间的指标体系庞大、关联

关系复杂，单一项或同类型指标无法定量描述整

个车间的运行态势 . 为解决变压器车间整体运行

可靠程度和风险系数的描述问题，本文提出基于

复合物元信息熵的车间系统运行可靠性分析模

型，在上文阐述的特种变压器生产车间数字孪生

树形指标体系和车间知识信息与数字孪生融合模

型的基础上，深度结合层次分析法和关联熵分析

法，构建变压器车间运行态势的复合物元模型，实

现变压器车间整体运行可靠性的定量化评估和分

析. 复合元是可拓学基元理论中的重要概念，用来

表达现实世界错综复杂的人、事、物之间的融合 .
用 B′表示一个复合物元，则复合物元可以被认为

是物元 B= 和物元 B1= 的组

合形式 B′= ， O 为某个对象 ，

C 为该对象的特征，V 为该特征对应的量值 . 采集

变压器车间 m 个运行时间周期 Ti (1≤i≤m)的 n 个

监控指标 Sj(1≤j≤n)的量值 Vij，构建数字化车间运

行状况的复合元模型 F，然后对 F中的元素 Vij 进

行归一化处理，得到归一化的复合元模型 ， 即

为 Vij 经过归一化计算后的结果，如公式（1）所示.

F =



T1 T2 · · · Tm
S 1 v11 v21 · · · vm1
S 2 v12 v22 · · · vm2
...

...
...

...
...

S n v1n v2n · · · vmn


归一化处理−−−−−−−−−→

F′ =



T1 T2 · · · Tm
S 1 σ11 σ21 · · · σm1
S 2 σ12 σ22 · · · σm2
...

...
...

...
...

S n σ1n σ2n · · · σmn


（1）

采用关联熵法确定各指标 Si 的客观权重系

数,依据变压器车间各监控指标的标准数值建立理

想状态下的参考集合 Y={y1，y2，···，yn},则，复合物
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元 F的第 j 项指标 Sj 的关联函数表示为：

ζi j =

min
i

min
j
|σi j− yi|+0.5max

i
max

j
|σi j− yi|

|σi j− yi|+0.5max
i

max
j
|σi j− yi|

（2）

第 j项指标S j的熵值为：F′i = K
m∑

i=1

fi, jln fi, j （3）

K = −(Hmax)−1

fi, j = ζi j/
∑m

i=1
ζi j

其中， ，H为不同时间周期的变压器

车间运行可靠性系数的值，其具体计算方式见公

式（6）， .

指标 Sj 的权重系数计算方法如公式（4）所示，

ω′′ =
e j

m∑
j=1

e j

（4）

e j = 1−F′j其中， 为熵值偏差度.
ω′

ω′′
融合层次分析法得到的权重 和关联熵方法

得到的权重 ，构成复合物元信息熵综合权重为：

ωi =
ω′iωi

′′

n∑
i=1

ω′iωi
′′

（5）

ω = {(S 1 : ω1),复合物元的综合权重数列可表示为

(S 2 : ω2), · · · , (S n : ωn)}，则不同时间周期的变压器车

间运行可靠性评价函数为：

Hi = −
n∑

j=1

P(ω jσi j) ln P(ω jσi j) （6）

P(ω jσi j) = ω jσi j

 n∑
j=1

ω jσi j


−1

其中， .

Hi Ti

最终，构建了变压器车间若干周期内运行可

靠性评价的复合关联熵物元 R，其中 代表 时间

周期内的车间运行可靠性系数:

R =
[

T T1 T2 · · · Ti · · · Tm
H H1 H2 · · · Hi · · · Hm

]
（7）

现从特种变压器生产车间的计划调度、生产

执行、设备运行、质量检验、物料配送、环境监

测、能源消耗 7个域，人、机、料、法、环 5个要素

进行分析，选取了 10个典型核心指标，并为指标

的重要性进行标度 . 以某个月的变压器车间运行

历史数据为例，如表 1所示，S1 到  S10 分别代表了

计划达成率、平均节拍、产线平衡率、设备综合效

率 (Overall equipment effectiveness，OEE)、平均修复

时间 (Mean time to repair，MTTR)、平均无故障工作

时间 Mean Time Between Failure，MTBF）、一次校
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图 7    特种变压器生产车间知识信息和数字孪生融合模型的构建

Fig.7    Fusion model of the knowledge information and digital twin in special transformer workshop
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验合格率、物料配送及时率、安灯报警次数和人

员出勤率 10个指标，Ti 代表指标量值对应的时间.
采用九标度法根据专家经验对 10个指标进行标

度，标度结果采用集合表示为 B={（S1：9），（S2：3），
（S3：7），（S4：8），（S5：6），（S6：5），（S7：6），（S8：8），
（S9：6），（S10：5）}. 由公式（1）～（7）计算得到复合

物元信息熵的主观权重、客观权重和综合权重，权

重分析结果如表 2所示.
在表 1某月特种变压器车间的运行指标历史

数据和表 2各指标参数权重的基础上，利用公式

（6）的计算原理，得到了变压器车间某 30 d内的运

行可靠性系数矩阵 R，如公式 (8)所示.

R =
[

T T1 T2 · · · Ti · · · T30
H 1.32304308633086 2.50113855494051 · · · 3.46708471358999 · · · 3.4401979709751

]
（8）

通过上述模型，不仅能够实时监测某一时间

周期的车间系统运行可靠性，展示跨越多个周期

的车间系统运行可靠性变化趋势，还能够在若干

历史周期的可靠性评分基础上，基于大数据回归

预测实时推理未来任意时刻的车间系统运行可靠

性指数，车间运营人员可以提前预知异常趋势并

采取相应调控措施，加强车间的态势感知和以虚

控实能力，助力智能化决策. 

5    变压器数字化生产车间数字孪生系统实现

根据本研究提出的特种变压器车间新型数字

孪生体系架构，基于“5维度−4视角”模型和Unity3D、

大数据计算平台等核心引擎开发了变压器车间数

字孪生平台，利用主流三维建模技术绘制了层次

化的车间数字三维模型，集成了数据采集与监视

控制系统 (Supervisory control and data acquisition, SC-
ADA)、制造执行系统 (Manufacturing execution sys-
tem, MES）、仓储管理系统（Warehouse management
system, WMS）、质量管理系统（Quality management
system, QMS）、AGV、工业互联网等现有的业务系

统和平台. 同时，采用智能传感器和智能网关对车

间关键设备运行数据、车间环境监测数据等数据

进行自动化采集和传输 . 基于本文提出的变压器

车间数字孪生建模表达方法、变压器车间知识信

息和数字孪生融合方法以及变压器车间孪生系统

运行可靠性分析模型，完整地构建了特种变压器

生产车间数字孪生系统，通过数字孪生虚拟空间

的数字模型实时监测物理车间的运行数据，基于

智能调度模型实时调控现场运行，如图 8所示.
依据本文提出的仿生树生长的知识信息和数

字孪生融合方法，首先，建立了变压器车间多维多

尺度的监控指标体系. 然后，在各类监控指标数据

和原始运行大数据的基础上，基于支持向量机、随

机森林决策、K最邻近（K-Nearest neighbor, KNN）

聚类计算、卷积神经网络等机器学习和深度学习

车间机理模型，在 Spark大数据平台展开计算，对

生产车间进行全流程、全要素、全周期的分析预

测 . 例如，基于本文提出的复合物元信息熵模型，

 

表 1    某月特种变压器车间的运行指标历史数据

Table 1    Historical data of special transformer workshop for a month

Time S1/% S2/min S3/% S4/% S5/min S6/h S7/% S8/% S9 S10/%

T1 85 350 92 65 60 100 93 70 3 100

T2 90 340 96 67 60 100 95 98 5 99

T3 95 340 95 66 55 100 95 100 4 100

… … … … … … … … … … …

Ti 95 335 97 70 57 101 96 100 3 100

… … … … … … … … … … …

T30 96 330 97 71 50 101 95 100 3 100

 

表 2    复合物元信息熵权重

Table 2    Information entropy weight of the composite matter element

Index Subjective
weight ω′′

Correlation entropy
weight  ω

Comprehensive
weight 

S1 14.028 8.572 11.98

S2 6.245 8.765 5.45

S3 10.95 7.499 8.18

S4 12.481 13.081 16.27

S5 9.394 27.682 25.91

S6 7.819 6.513 5.07

S7 9.391 6.881 6.44

S8 12.485 6.513 8.1

S9 9.388 8.364 7.82

S10 7.819 6.129 4.77

· 1958 · 工程科学学报，第 45 卷，第 11 期



实时分析车间系统运行的可靠性指数，并对未来

时刻的系统可靠性进行预测，提前识别异常并采

取相应调整策略 . 在指标监控和大数据挖掘应用

的基础上，开发了特种变压器生产车间数字孪生

驾驶舱，通过大数据 BI可视化报表和悬浮窗图等

形式能够分层次、跨时空、可视化地分析展示车

间级、产线级、工位级和设备级等不同结构层级，

以及计划调度、生产执行、仓储物流、质量检验、

设备运行等不同业务环节的实际状况，基于数字

孪生应用实现了变压器车间的多维度、实时化监

控，车间运行数据和趋势一旦发生异常，调度人员

可以及时捕捉并处理异常，如图 9所示.
为进一步提升特种变压器车间的可视化、透

明化和智能交互能力，根据本文提出的基于深度

沉浸式三维可视技术的新型可视化表达方法，开

发了特种变压器车间的数字孪生可视化 3D漫游，

借助新型智能化交互界面设备，工作人员可以通

过屏幕点击事件、语音语义识别等方式，自动锁定

关注焦点，实现在虚拟空间对车间现场的实时掌

控和调度. 如图 10所示，通过车间 3D漫游可以逼

真反映变压器车间的设备、人员和建筑的布局，实

时展示工位的设备监测信息、工单任务和检验信

息等，还可以通过虚拟模型对生产设备运行和加

工程序下发进行远程控制. 

6    结论

(1)分析了特种变压器生产车间生产离散程度

高、业务逻辑和工艺流程复杂的特点，针对变压器

生产车间实时管控困难、调度决策不精准、运行

监控不直观的缺陷，基于数字孪生的技术和理念

系统地展开了相关研究，提出了一套全新的特种

变压器生产车间数字孪生系统构建方法.
(2)在数字孪生“5维度−4视角”标准模型的

基础上，融合高性能算力引擎和深度沉浸式可视

化技术，详细分析和阐述了特种变压器数字孪生

系统的建模开发和可视化表达方法 . 为解决特种

变压器车间知识信息与数字孪生融合的问题，仿

生树生长基本原理完成了数字孪生车间指标体系

的形式化建模，提出了一种将特种变压器车间知

识信息与数字孪生深度融合的方法，实现了变压

器车间泛在运行数据向高维知识信息的转化 . 为
准确反映和定量描述变压器车间整体实际运行态

势，提出了一种基于复合物元信息熵的数字孪生

系统运行可靠性分析模型，实现了车间运行可靠

性的实时分析预测.
(3)最后，结合上述特种变压器生产车间数字

孪生系统的构建方法和模型，开发了变压器生产

车间数字孪生原型系统，并在车间现场验证了本

文所提方法的可行性和有效性 . 该方法对变压器
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(1) Mapping and fusion

图 8    特种变压器生产车间数字孪生系统

Fig.8    Digital twin system of the special transformer workshop
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生产车间的数字孪生系统构建和智能化管控具有

较好的参考价值.

参    考    文    献  

 Negri E, Fumagalli L, Macchi M. A review of the roles of digital

twin in CPS-based production systems. Procedia Manuf, 2017, 11:

939

[1]

 Tao F, Liu W R, Zhang M, et al. Five-dimension digital twin mode

and its ten applications. Comput Integr Manuf Syst, 2019, 25（1）: 1

[2]

（陶飞, 刘蔚然, 张萌, 等. 数字孪生五维模型及十大领域应用.

计算机集成制造系统, 2019, 25（1）：1）

 Tao F, Zhang H, Qi Q L, et al. Ten questions towards digital twin:

Analysis and thinking. Comput Integr Manuf Syst, 2020, 26（1）: 1

（陶飞, 张贺, 戚庆林, 等. 数字孪生十问：分析与思考. 计算机集

成制造系统, 2020, 26（1）：1）

[3]

 Tao  F,  Zhang  C  Y,  Qi  Q  L,  et  al.  Digital  twin  maturity  model.

Comput Integr Manuf Syst, 2022, 28（5）: 1267

（陶飞, 张辰源, 戚庆林, 等. 数字孪生成熟度模型. 计算机集成

制造系统, 2022, 28（5）：1267）

[4]

 Li  H,  Wang  H  Q,  Liu  G,  et  al.  Concept,  system  structure  and

operating  mode  of  industrial  digital  twin  system. Comput  Integr

Manuf Syst, 2021, 27（12）: 3373

（李浩, 王昊琪, 刘根, 等. 工业数字孪生系统的概念、系统结构

与运行模式. 计算机集成制造系统, 2021, 27（12）：3373）

[5]

 Qi Q L, Tao F, Hu T L, et al. Enabling technologies and tools for

digital twin. J Manuf Syst, 2021, 58: 3

[6]

 Wu  Y,  Chen  X,  Lyu  F,  et  al.  Guest  editorial:  Convergence  of

digital twin and 6G enabled edge intelligence: Theories, algorithms

and applications. China Commun, 2023, 22（2）: III

[7]

 

Digital twin cockpit of special transformer workshop

Analysis of planning, scheduling and manufacturing execution Analysis of equipment operation performance

Statistics and analysis of warehousing and logistics Monitoring of key equipments’ parameters

图 9    特种变压器数字孪生车间多维多尺度实时监控

Fig.9    Multidimensional and multiscale, real-time monitoring of the special transformer digital twin workshop

 

图 10    特种变压器数字孪生车间深度沉浸式可视化 3D漫游

Fig.10      Deep  immersion  visualization:  3D  walkthrough  of  special
transformer digital twin workshop

· 1960 · 工程科学学报，第 45 卷，第 11 期

https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.1016/j.promfg.2017.07.198
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2019.01.001
https://doi.org/10.13196/j.cims.2019.01.001
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2020.01.001
https://doi.org/10.13196/j.cims.2020.01.001
https://doi.org/10.13196/j.cims.2020.01.001
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2022.05.001
https://doi.org/10.13196/j.cims.2022.05.001
https://doi.org/10.13196/j.cims.2022.05.001
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.12.001
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.12.001
https://doi.org/10.13196/j.cims.2021.12.001
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.1016/j.jmsy.2019.10.001


 Schroeder G N, Steinmetz C, Pereira C E, et  al. Digital  twin data

modeling with AutomationML and a communication methodology

for data exchange. IFAC PapersOnLine, 2016, 49（30）: 12

[8]

 Ding  K,  Zhang  X  D,  Zhou  G  H,  et  al.  Digital  twin-based  multi

dimensional  and  multi-scale  modeling  of  smart  manufacturing

spaces. Comput Integr Manuf Syst, 2019, 25（6）: 1491

（丁凯, 张旭东, 周光辉, 等. 基于数字孪生的多维多尺度智能制

造空间及其建模方法 . 计算机集成制造系统 ,  2019, 25（6）：

1491）

[9]

 Zhang C, Zhou G H, Xiao J C, et al. Multi-dimensional and multi-

scale modeling and edge-cloud collaborative configuration method

for  digital  twin  manufacturing  cell  [J/OL]. Computer  Integrated

Manufacturing  Systems  （2021-06-01）   [2022-09-26].  http://kns.

cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210601.0907.004.html.

（张超, 周光辉, 肖佳诚, 等. 数字孪生制造单元多维多尺度建模

与边—云协同配置方法 [J/OL]. 计算机集成制造系统 （2021-06-

01）  [2022-09-26].  https://kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.

20210601.0907.004.html）

[10]

 Wei Y X, Guo L, Cheng L X, et al. Research and implementation

of  digital  twin  workshop  based  on  real-time  data  driven. Comput

Integr Manuf Syst, 2021, 27（2）: 352

（魏一雄, 郭磊, 陈亮希, 等. 基于实时数据驱动的数字孪生车间

研究及实现. 计算机集成制造系统, 2021, 27（2）：352）

[11]

 Hou  Z  H,  He  W  P.  Modeling  and  control  of  digital  twin-based

aircraft  assembly  state  inspection  robot.  Comput  Integr  Manuf

Syst, 2021, 27（4）: 981

（侯正航, 何卫平. 基于数字孪生的飞机装配状态巡检机器人的

建模与控制. 计算机集成制造系统, 2021, 27（4）：981）

[12]

 Wu  P  Y,  Guo  Y,  Huang  S  H,  et  al. Visual  real-time  monitoring

method  for  discrete  manufacturing  wo-rkshop  based  on  digital

twin. Comput Integr Manuf Syst, 2021, 27（6）: 1605

（吴鹏兴, 郭宇, 黄少华, 等. 基于数字孪生的离散制造车间可视

化实时监控方法. 计算机集成制造系统, 2021, 27（6）：1605）

[13]

 Jiang H F,  Ding G F,  Xiao T,  et  al.  Digital  twin evolution model

and its applications in intelligent manufacturing [J/OL]. Journal of

Southwest  Jiaotong  University  (2021-07-06)  [2022-09-26].  http://

kns.cnki.net/kcms/detail/51.1277.U.20210706.1043.004.html

（江海凡, 丁国富, 肖通, 等. 数字孪生演进模型及其在智能制造

中的应用 [J/OL]. 西南交通大学学报 （2021-07-06） [2022-09-26].

https://kns.cnki.net/kcms/detail/51.1277.U.20210706.1043.004.ht

ml）

[14]

 Sun X M, Liu S M, Shen X W, et al. Digital twin driven intelligent

assembly  method  for  high  pr-ecision  products.  Comput  Integr

Manuf Syst, 2022, 28（6）: 1704

（孙学民, 刘世民, 申兴旺, 等. 数字孪生驱动的高精密产品智能

化装配方法. 计算机集成制造系统, 2022, 28（6）：1704）

[15]

 Hu X, Liu J H, Zhang C B, et al. Digital twin based management

method  and  application  for  the  co-mplex  products  assembly

process. Comput Integr Manuf Syst, 2021, 27（2）: 642

（胡兴, 刘检华, 庄存波, 等. 基于数字孪生的复杂产品装配过程

管控方法与应用. 计算机集成制造系统, 2021, 27（2）：642）

[16]

 Ma J,  Wang  Y  C,  Zhao  M,  et  al. Visualization  management  and[17]

control  methods of  production cell  based on digital  twin. Comput

Integr Manuf Syst, 2021, 27（5）: 1256

（马靖, 王译晨, 赵明, 等. 基于数字孪生的生产单元可视化管控.

计算机集成制造系统, 2021, 27（5）：1256）

 Liu J, Zhuang C B, Liu J H, et al. Online prediction technology of

workshop  operating  status  based  on  digital  twin. Comput  Integr

Manuf Syst, 2021, 27（2）: 467

（刘娟, 庄存波, 刘检华, 等. 基于数字孪生的生产车间运行状态

在线预测. 计算机集成制造系统, 2021, 27（2）：467）

[18]

 Deng J X, Wei S F, Shi X L, et al. Digital twin-based distribution

management system. Comput Integr Manuf Syst, 2021, 27（2）: 585

（邓建新, 卫世丰, 石先莲, 等. 基于数字孪生的配送管理系统研

究. 计算机集成制造系统, 2021, 27（2）：585）

[19]

 Xu  M  J,  Liu  S  M,  Sheng  H,  et  al.  Burr  control  of  weak  rigid

drilling process driven by digital twin [J/OL]. Computer Integrated

Manufacturing  Systems  (2021-06-18)  [2022-09-26].  http://kns.

cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210617.1730.014.html

（许敏俊, 刘世民, 沈慧, 等. 数字孪生驱动下的弱刚性钻削毛刺

控制 [J/OL]. 计算机集成制造系统 （2021-06-18） [2022-09-26].

http://kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210617.1730.014.ht

ml）

[20]

 Wang  Y,  Wei  Y  H,  Liu  G  X.  Gear  box  operation  condition

evaluation based on digit-al twin. Modul Mach Tool Autom Manuf

Tech, 2022（7）: 48

（王炎, 魏永合, 刘光昕. 基于数字孪生的齿轮箱运行状态评估.

组合机床与自动化加工技术, 2022（7）：48）

[21]

 Tuegel E J, Ingraffea A R, Eason T G, et al. Reengineering aircraft

structural  life  prediction  using  a  digital  twin.  Int  J  Aerosp  Eng,

2011, 2011: 1

[22]

 Uhlemann  T  H  J,  Lehmann  C,  Steinhilper  R.  The  digital  twin:

realizing  the  cyber-physical  production  system  for  industry  4.0.

Procedia CIRP, 2017, 61: 335

[23]

 Söderberg  R,  Wärmefjord  K,  Carlson  J  S,  et  al. Toward  a  digital

twin  for  real-time  geometry  assurance  in  individualized

production. CIRP Ann, 2017, 66（1）: 137

[24]

 Zhang  H,  Qi  Q  L,  Tao  F.  A  multi-scale  modeling  method  for

digital twin shop-floor. J Manuf Syst, 2022, 62: 417

[25]

 Liu L Y, Du H X, Wang H F, et al. Construction and application of

digital  twin  system  for  production  process  in  workshop. Comput

Integr Manuf Syst, 2019, 25（6）: 1536

（柳林燕, 杜宏祥, 汪惠芬, 等. 车间生产过程数字孪生系统构建

及应用. 计算机集成制造系统, 2019, 25（6）：1536）

[26]

 Tao F, Zhang M, Cheng J F, et al. Digital twin workshop: A new

paradigm  for  future  workshop. Comput  Integr  Manuf  Syst,  2017,

23（1）: 1

（陶飞, 张萌, 程江峰, 等. 数字孪生车间——一种未来车间运行

新模式. 计算机集成制造系统, 2017, 23（1）：1）

[27]

 Wang X C,  Bai  Q S,  Wang P,  et  al. Research progress  on digital

twin modeling for micro milling. Aeronaut Manuf Technol, 2021,

64（20）: 56

（王旭初, 白清顺, 王鹏, 等. 微细铣削的数字孪生建模技术研究

进展. 航空制造技术, 2021, 64（20）：56）

[28]

王大江等：特种变压器生产车间数字孪生系统构建方法 · 1961 ·

https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.1016/j.ifacol.2016.11.115
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2019.06.017
https://doi.org/10.13196/j.cims.2019.06.017
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210601.0907.004.html
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210601.0907.004.html
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210601.0907.004.html
https://kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210601.0907.004.html
https://kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210601.0907.004.html
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.004
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.004
https://doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.004
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.04.002
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.04.002
https://doi.org/10.13196/j.cims.2021.04.002
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.06.007
https://doi.org/10.13196/j.cims.2021.06.007
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/51.1277.U.20210706.1043.004.html
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/51.1277.U.20210706.1043.004.html
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/51.1277.U.20210706.1043.004.html
https://kns.cnki.net/kcms/detail/51.1277.U.20210706.1043.004.html
https://kns.cnki.net/kcms/detail/51.1277.U.20210706.1043.004.html
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2022.06.010
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2022.06.010
https://doi.org/10.13196/j.cims.2022.06.010
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.028
https://doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.028
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.05.002
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.05.002
https://doi.org/10.13196/j.cims.2021.05.002
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.014
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.014
https://doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.014
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.024
https://doi.org/10.13196/j.cims.2021.02.024
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210617.1730.014.html
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210617.1730.014.html
http&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210617.1730.014.html
http://kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210617.1730.014.html
http://kns.cnki.net/kcms/detail/11.5946.TP.20210617.1730.014.html
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13462/j.cnki.mmtamt.2022.07.012
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13462/j.cnki.mmtamt.2022.07.012
https://doi.org/10.13462/j.cnki.mmtamt.2022.07.012
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.1016/j.procir.2016.11.152
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.1016/j.procir.2016.11.152
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.1016/j.cirp.2017.04.038
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.1016/j.jmsy.2021.12.011
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2019.06.021
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2019.06.021
https://doi.org/10.13196/j.cims.2019.06.021
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.13196/j.cims.2017.01.001
https://doi.org/10.13196/j.cims.2017.01.001
https&lt;span style='font-style:none;'&gt;:&lt;/span&gt;//doi.org/10.16080/j.issn1671-833x.2021.20.056
https://doi.org/10.16080/j.issn1671-833x.2021.20.056

	1 特种变压器生产车间数字孪生体系架构
	2 特种变压器生产车间数字孪生建模表达方法
	3 仿生树生长的知识信息与特种变压器车间数字孪生融合方法
	3.1 仿生树木生长的车间数字孪生指标体系形式化建模
	3.2 仿生树木光合作用及其有机产物汇聚输送的车间知识信息与数字孪生融合

	4 基于复合物元信息熵的特种变压器生产车间数字孪生系统运行可靠性分析
	5 变压器数字化生产车间数字孪生系统实现
	6 结论
	参考文献

